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Por la presente certifico que los documentos adjuntos son copia exacta de 
la solicitud internacional numero PCT/ES03/00612, que tiene fecha de 
presentation internacional en este Organismo el 2003-12-01. 

INDICACION DE PRIORIDAD: El codigo del pals con el numero de su 
solicitud de prioridad, que ha de utilizarse para la presentation de 
solicitudes en otros paises en virtud del Convenio de Pans, es: ES03/00612. 



Madrid, 15 de Junio de 2006 



El Director del Departamento de Patentes 
e Information Tecnol6gica 




COPIA- PARA LA OFICINA RECEPTORA 



PCT 



PETITORIO 




El abajo firmante pide que la pr^ehte soti^itudj^ ' 
internacional sea tramitada con aiTqjMal Tratojio de 
Cooperacion en materia de I&St&tes. 



• Para uso de la Oficina receptora unicamente 



PCT / ESO 3/03 612 

Solicitud internacional N° 



K L1 DIC 2003 / 0 | 12 ^y 

Techa de presentation internacional _ / 



£°)t)EMANDE INTERNATIONALE PCT 
*" jOLICITUD INTERNACIONAL PCT 

ibre de la Oficina receptora y "Solicitud internacional PCT' 



£0 



'Referenda al expediente del solicitante o del mandatario (sisedesea) 
(como maximo, 12 caracteres) 03-1 633 



Recuadro N° I TITULO DE LA INVENCIpN 

MAQUINA POSICIONADORA DE ARTlCULOS. 



Recuadro N° II SOLICITANTE Esta persona tambien es inventor. 



Nombre y direcci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica, la 
designation oficial completa. En la direction deben figurar el codigo postal y el nombre del pais 
El pais de la direction indicada en este recuadro es el Estado de domialw del solicitante si no se 
indica mas abajo el Estado de domicilio.) 

MARTI MERCADE, Alex 

Passatge Francesc Macia, 52 

08190 SANT CUGAT DEL VALLES (Barcelona) 



N° de telefono 

34 937291116 



N° de facsimil 

34 937188856 



N° de teleimpresora 



N° de registro del solicitante en la Oficina 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado): 

ES 



Estado de domicilio (nombre del Estado): 

ES 



Recuadro N- III OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES) 



Nombre y direcci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona Juridica, la 
designation oficial completa. En la direction deben figurar el codigo postal ye! nombre del pais 
El pais de la direction indicada en este recuadro es el Estado de domicilio del solicitante si no se 
indica mas abajo el Estado de domicilio.) 

MARTI SALA, Jaime 
c/ Emancipacio, 8 
08017 BARCELONA 



Esta persona es: 

| | solicitante unicamente 

solicitante e inventor 



□ 



inventor unicamente (si se marca esta 
casilla, no se debe rellenar lo que sigue. 



N° de registro del solicitante en la Oficina 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado): 

ES 



Estado de domicilio (nombre del Estado): 

ES 



| | Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja de continuaci6n. 



Recuadro N- IV MANDATARIO O REPRESENT ANTE COMUN; O PIRECCI6N PARA LA CORRESPONDENCE 



La persona abajo identificada se nombra/ha sido nombrada para actuar en nombre del/ [yl man datario I I representante 
de los solicitante(s) ante las administraciones internacionales competentes como: I— 1 i— 1 



comun 



Nombre ydirecci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica, la 
iNomore y uinxuuu. ignaci6n s 0 ji cia i completa. En la direccidn deben figurar el cddigo postal 

y el nombre del pais.) -f i 4 

TORNER LASALLE, Elisabet k823/Qy 
c/ Bruc, 21 U 
08010 BARCELONA 



N" de telefono 

34 933426550 



N° de facsimil 

34 93301 6965 



N" de teleimpresora 



N° de registro del mandatario en la Oficina 



□ 



Direccidn para la correspondenda: mdrqueseestacasillacuandonosenombr^sehayanomb^ 

y el espacio de arriba se utilice en su lugar para indicar una direccidn especial a la que deba enviarse la coirespondencia. 



I„o KT^trte sit fartYiiiJnrin rial rtt>titnrin 



HojaN° 



/ mr y/xfo 6 12 



Recuadro N fl V DESIGN ACl6N DE EST ADOS Mdrquense las casillas adecuadas; debe marcarse por lo 



menos una. 



A continuaci6n se hacen las designaciones siguientes, en virtud de la Regla 4.9.a): 
Patente regional 

IS AP Patente ARIPO: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenya, LS Lesotho, MW Malawi, MZ Mozambique, SD Sudan, 
SL Sierra Leona, SZ Swazilandia, TZ Republica Unida de Tanzania, UG Uganda, ZM Zambia, ZW Zimbabwe, y cualquier 
otro Estado contratante del Protocolo de Harare y del PCT (si desea otra forma de protection o de tramitacion, especifiquese en 
la linea de puntos) 

EA Patente Euroasiatica: AM Armenia, AZ Azerbaiyan, BY Belarus, KG Kirguistan, KZ Kazakstan, MD Republica 
de Moldova, RU Federaci6n de Rusia, TJ Tayikistan, TM Turkmenistan, y cualquier otro Estado contratante del Convemo 
sobre la Patente Euroasiatica y del PCT 

IB EP Patente Europea: AT Austria, BE Belgica, BG Bulgaria, CH y LI Suiza y Liechtenstein, CY Chipre, CZ Republica Checa, 
DE Alemania, DK Dinamarca, EE Estonia, ES Espana, FI Finlandia, FR Francia, GB Reino Unido, GR Grecia, HU Hungna, 
IE Irlanda, IT Italia, LU Luxemburgo, MC Monaco, NL Paises Bajos, PT Portugal, RO Rumania, SE Suecia SI Eslovenia, 
SK Eslovaquia, TR Turquia, y cualquier otro Estado contratante del Convenio sobre la Patente Europea y del PCT 

B OA Patente OAPI: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Republica Centroafricana, CG Congo, CI Cote d^Ivoire, 
CM Camenin, GA Gab6n, GN Guinea, GQ Guinea Ecuatorial, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauritania, NE Niger, 
SN Senegal, TD Chad, TG Togo, y cualquier otro Estado que sea Estado miembro de la OAPI y que sea un Estado contratante 
del PCT (si desea otra forma de protection o de tramitacion, especifiquese en la linea de puntos) 

Patente nacional (si desea otra forma de protection o de tramitacion, especifiquese en la linea de puntos): 

f)3 AE Emiratos Arabes Unidos 50 HR Croacia R OM Oman 

~ AG Antigua y Barbuda 60 HU Hungria 63 PG Papua Nueva Guinea 



_ AL Albania B ID 

53 AM Armenia 50 IL 

50 AT Austria 50 IN 

B AU Australia 60 IS 

Azerbaiyan 50 jp 

Bosnia y Herzegovina 
Barbados 



Indonesia 



SI PH 



50 AZ 
09 BA 
B BB 
50 BG 
63 BR 
B BY 
BZ 



Israel B PL 

India . . 
Islandia 
Jap6n . 
KE Kenya . 
KG Kirguistan 



Filipinas . 
Polonia . . 
GB PT Portugal . 
Q3 RO Rumania 



B RU Federaci6n de Rusia 



B sc 
63 sd 

WSE 

63 sg 



Seychelles 
Sudan 
Suecia 
Singapur 

Eslovaquia 

Sierra Leona 

Republica Arabe Siria 
Tayikistan , 



03 TJ 

Lesotho 03 TM Turkmenistan 

Lituania 03 TN Tunez 

Luxemburgo IS TR 

Letonia IS TT 



Turquia 

Trinidad y Tabago . 



Bulgaria B KP Republica Popular Democratica 

Brasil <*e Corea 

Belarus IS KR Republica de Corea 

gBZ Belice B KZ Kazakstan W SK 
CA Canada H LC Santa Lucia H SL 

63 CH y LI Suiza y Liechtenstein 68 LK Sri Lanka 83 SY 

63 CN China 63 LR Liberia 

63 CO Colombia B LS 

B CR Costa Rica B LT 

B CU Cuba B LU 

B CZ Republica Checa B LV 

B Alemania 93 MA Marruecos 

B Dinamarca 53 MD Republica de Moldova B TZ 

K DM Dominica B UA 

B DZ Argelia IS MG Madagascar 0 UG Uganda 

B EC Ecuador IS MK Ex Republica Yugoslava de B US Estados Unidos de Amenca 

50 EE Estonia Macedonia 

B ES Espana B MN Mongolia 50 uz 

50 FI Finlandia K MW Malawi B VC 

B GB Reino Unido K MX Mexico g VN 

63 GD Granada B MZ Mozambique 50 YU 

63 GE Georgia B NI Nicaragua 63 ZA 

63 GH Ghana B NO Noruega 50 ZM Zambia 

63 GM Gambia IS NZ Nueva Zelandia 63 ZW Zimbabwe 

Casillas reservadas para designar Estados que han pasado a formar parte del PCT despues de la publicaci6n de la presente hoja 
□ □ □ 



Republica Unida de Tanzania 
Ucrania 



Uzbekistan 

San Vicente y las Granadinas 

Viet Nam 

Serbia y Montenegro 

Sudafrica 



Declaracidn sobre la designaci6n precautoria: ademas de las designaciones arriba efectuadas, el solicitante efectuara tambien, en 
virtud de la Regla 4.9.b), todas las designaciones que esten permitidas con arreglo al PCT, salvo la designaci6n o designaciones indicadas 
en el recuadro suplementario como excluido del ambito de esta declaraci6n. El solicitante declara que esas designaciones adicionales 
estan sujetas a confirmaci6n y que cualquier designaci6n que no se confirme antes de que expiren los 1 5 meses a partir de la fecha prioritaria 
se considerara retirada por el solicitante al expirar dicho plazo (la confirmation (incluidas las tasas) debera llegar a la Oficina receptor a 
dentro del plazo de 15 meses). __ 



Vor Inv hlntnv nl fnrnwlnrin riol nrtitnrin 
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HojaN 0 



Recuadro N- VI REIVINDICACION DE PRIORIDAD 

Se reivindica la prioridad de las siguientes solicitudes anteriores 



Fecha de presentaci6n de la 
solicitud anterior 
(dia/mes/ano) 


Numero de la 


Si la solicitud anterior es: 


solicitud anterior 


solicitud nacional: 
pais o miembro de la OMC 


solicitud regional:* 
Oficina regional 


solicitud internacional: 
Oficina receptora 


I Punto (1) 










1 Pnntn (1\ 

1 r UillVJ ) 










Punto (3) 










1 Punto (4) 










1 Punto (5) 











[ f| En el recuadro suplementario se incluyen reivindicaciones de prioridad adicionales 



Se rueea a la Oficina receptora que prepare y transmita a la Oficina Internacional una copia certificada de la solicitud anterior/de las 
solS^teS 

es la Oficina receptora) identificada(s) supra como: p-, otros, ver Recuadro 

□ Todoslos r - ] Punto (1) □ Punto (2) Q Punto (3) □ Punto (4) |_] Punto (5) |_J suplementario 
puntos 1 — 1 

* Si la solicitud anterior es una solicitud AMPO, se indicara al menos unEstado miembro del Convenio de Paris para 1°?™%%'% 
PropiedadlnduZial o un Miembro de la Organization Mundial del Comercio para el que ha sido presentada la solicitud anterior 

(Regla 4.l0.b)ii)): 



Recuadro N* VII ADMINISTRACION ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL 



Elecdon de la Admmistraddn encargada de la 

soTclpetentes para efectuar la busqueda internacional. indiquese el nombre de la Administration elegida; se puede utilizer el codigo de dos letras). 



son competentes para efectuar la busqueda 
ES 



ISA/ 

Petici6n para que se utilicen los resultados de la busqueda anterior; referenda a esa busqueda (si una busqueda anterior ha sido 

realizada por o pedida a la Administracion encargada de la busqueda internacional): 

Fecha (dia/mes/ano) Numero Pais (u Oficina regional) 



Recuadro N° VIII DECLARACIONES 



Las siguientes declaraciones se contienen en los Recuadros N- VIILi) a v) (marquense las casillas indicadas 
abajo que correspondan, e indiquese el numero de cada tipo de declaracion en la columna de la derecha): 

D Recuadr0 N ° vlII i ) Declaraci6n sobre la identidad del inventor : 

PI Recuadro N° VUI.ii) Declaraci6n sobre el derecho del solicitante, en la fecha de presentaci6n 
' internacional, para solicitar y que le sea concedida una patente : 

pl Recuadro N° Vlll.iii) Declaraci6n sobre el derecho del solicitante, en la fecha de presentaci6n 
1 internacional, a reivindicar la prioridad de la solicitud anterior : 

] Recuadro N° VHI.iv) Declaracidn sobre la calidad de inventor (solo para la designaci6n de los 

Estados Unidos de America) : 

| □ Recuadro N° VIII.v) Declaraci6n sobre las divulgaciones no perjudiciales o las excepciones a la 

falta de novedad |_ 



Numero de 
declaraciones 



Formulario PCT/RO/101 (tercera hoja) Qu\io de 2002; reimpresi6n julio de 2003) 



Ver las Notas al formulario del petitorio 



HojaN 0 



BET /ESQ 5 / 0 : 61 



I Recuadro N' IX LISTA DE VERIFICACION; IDIOMA DE PRESENTACI6N 



I La presente solicitud interaacional contiene: 
a) el siguiente numero de 
hojas en papel 
petitorio (incluidas las hojas 
de declaracion) : 
descripci6n (excluidas las 
listas de secuencias y los 
cuadros conexos) 
reivindicaciones 
resumen 
dibujos 

Numero subtotal de hojas 

Listas de secuencias 

Cuadros conexos 

(para ambas enumeraciones, 
numero total de hojas si estas 
ban sido presentadas en papel, t 
con independencia de que tambien 
se presentaran en formato legible 
por ordenador; ver c) abajo) 

Numero total de hojas 



La presente solicitud interaacional va acompafiada del(los) Numero de 

siguiente(s) documento(s) (marcar las casillas queprocedan e documentos 
indicar en la columna de la derecha el numero de cada documento): 



14 
4 
1 
5 

28 



28 



b) □ s61o en formato legible por ordenador 

1 (segun la Instruccion 801.a)i)): 

i) EH listas de secuencias 

ii) □ cuadros conexos 

c) □ asimismo en formato legible por 
ordenador (segun la Instruccion 801 .a)n)): 

i) n listas de secuencias 

ii) n cuadros conexos 
Tipo y numero de soportes fdisquete, CD-ROM, 
CD-R u otros) que contienen las: 

i) Q listas de secuencias: 

ii) Q cuadros conexos: 

(las copias adicionales se deben indicar en los 
puntos 9M) y/o W.ii) de la columna de la derecha) 



1 . 53 hoja de calculo de tasas 

2. H poder separado original 

3. □ poder general original 

4. □ copia del poder general; numero de referenda, 
en su caso: 

5. □ declaraci6n explicativa de la ausencia de firma 

6. □ documento(s) de prioridad identificado(s) en el 

Recuadro N° VI como punto o puntos: 

traduccion de la solicitud interaacional al 
(idioma) : 



8. 



□ 
□ 
□ 

0 



10 



indicaciones separadas relativas a microorganismos 
depositados o a otro material biologico 
listas de secuencias en formato legible por ordenador 
(indicar el tipo y el numero de soportes) 
□ copia presentada para la busqueda intemacional, 
segun la Regla 1 Iter s61o (y no como parte de la 
soUcitud intemacional) 

ii) □ (solo cuando se ha marcado la casilla b)i)o c)i) en 

la columna de la izquierda) copias adicionales, 
incluyendo, cuando proceda, la copia para la 
busqueda intemacional segun la Regla \3ter 

iii) D junto a la declaracion que proceda sobre la identidad 

de la copia - o copias - respecto de las listas de 
secuencias mencionadas en la columna de la izquierda 

cuadros conexos, en formato legible por ordenador, a las 
listas de secuencias (indicar el tipo y el numero de soportes) 



□ 

i) 



ii) □ 



iii) 



11. □ 



copias presentadas para la busqueda intemacional 
segun la Instrucci6n 8Q2.b-quater) solo (y no como 
parte de la solicitud interaacional) 
(solo cuando se ha marcado la casilla b)ii) o c)ii) en 
la columna de la izquierda) copias adicionales, 
incluyendo, cuando proceda, la copia para la busqueda 
intemacional, segun la Instrucci6n SUl.b-quater) 
□ junto a la declaraci6n que proceda sobre la identidad 
de la copia - o copias - respecto de los cuadros 
mencionados en la columna de la izquierda 

otros (especifiquese): 



Figura de los dibujos que 

I debe acompaflar el resumen: 



Idioma de presentation de la 

solicitud intemacional: 



ES 



Recuadro N' X FIRMA DEL SOLICITANTE, DEL MANDATARIO O DEL REPRESENT ANTE COMUN 

Junto a cadafirma, indicar el nombre del firmante y su calidad (si tal calidad no es obvia al leer el petitorio). 



TORNER U\S7q3^Elisabet (823/0) 



1 . Fecha efectiva de recepci6n de la 
pretendida solicitud intemacional: 



- Para uso de la Oficina receptora unicamente ■ 

ptRO) L1 D1C 2003 



3. Fecha efectiva de recepci6n, rectificada en razon de la recepci6n 
ulterior, pero dentro de plazo, de documentos o de dibujos que 
completen la pretendida solicitud interaacional: 



4. Fecha de recepci6n, dentro de plazo, de las correcciones 
requeridas segun el Artlculo 1 1 .2) del PCT: 



5. Administraci6n encargada de la busqueda intemacional 
especificada por el soficitante: ISA / *ES 



6 | — | Transmisi6n de la copia para la 

I I busqueda diferida hasta que se pague la 

tasa de busqueda. 



2. Dibujos: 
recibidos: 

f* | no recibidos: 



Para uso de la Oficina Intemacional unicamente ■ 



Fecha de recepci6n del ejemplar original 
por la Oficina Intemacional: 



V*r Ins Nntas: al fnrmulario del petitorio 



Mf / e S O 37 U 0 6T2 

- 1- 

mAquina posicionadora de articulos 

Campo de la invencion 

La presente invencion concierne en general a una maquina posicionadora 
de articulos, y mas especlficamente a una maquina posicionadora de articulos 
que comprende unos medios para recoger los articulos en una pluralidad de 
alojamientos individuates que se desplazan en circuito cerrado y, en al menos 
una zona de calda, dejar caer cada uno orientado al interior de un 
correspondiente conducto de alineacion que se desplaza junto con cada 
alojamiento, estando cada conducto de alineacion adaptado para posicionar 
mas de un articulo en cada vuelta o ciclo. 

Antecedentes 

En varios sectores industriales son habituates maquinas para posicionar 
articulos, que se encuentran inicialmente desordenados, en una posicion 
predeterminada y en una disposition alineada. Especfficamente, en la tecnica 
del sector del envasado se utilizan maquinas para poner de pie y ordenar 
botellas o envases vaclos en una posicion vertical, descansando sobre su base 
y con la abertura de llenado en la parte superior de los mismos. Generalmente, 
dicha abertura de llenado forma un cuello que constituye una configuracion 
geometrica diferenciada de la botella o envase en un extremo opuesto a la base, 
quedando en general definido un eje longitudinal imaginario entre ambos 
extremos. 

La patente US-A-3295659 describe una maquina basada un principio de 
funcionamiento que se ha convertido en el mas utilizado en muchos tipos de 
maquinas posicionadoras de articulos. Tal principio se basa en el manejo de la 
mencionada configuracion geometrica diferenciada para poner de pie los 
articulos, y comprende primero disponer los articulos individualmente en un 
alojamiento, en una posicion tendida y con el eje longitudinal del articulo 
preorientado segun la direccion de dicho alojamiento, de manera que la 
configuracion geometrica diferenciada queda encarada a uno u otro extremo del 
alojamiento; y a continuacion dejar caer por gravedad el articulo Z traves del 
fondo abierto del alojamiento al interior de un conducto de alineacion en cuya 
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embocadura se hallan unas configuraciones de tope y de soporte destinadas a 
sostener dicha configuracion geometrica diferenciada sea cual sea su posicion 
relativa respecto al alojamiento, con el fin de que el articulo caiga siempre sobre 
su base. Para ello, al menos una de dichas configuraciones de tope tiene una 
forma tal que obliga al articulo Z posicionarse de manera distinta en la 
embocadura del conducto de alineacion segun sea dicha posicion relativa de la 
configuracion diferenciada, de manera esta siempre queda situada por encima 
de una de dichas configuraciones de soporte. La maquina adopta una 
configuracion rotativa en la que una pluralidad de dichas cavidades destinadas a 
recibir un articulo estan dispuestas radialmente en la periferia de una estructura 
circular. 

La patente US-A-3662872 da a conocer una maquina posicionadora 
rotativa, destinada a botellas o envases ligeros vacios, en la que una serie de 
alojamientos estan unidos a una estructura rotativa, dispuestos tangencialmente 
en la periferia de la misma, alrededor de un recipiente que recibe los artfculos en 
una disposition desordenada y que esta provisto de unos medios para cargar en 
cada alojamiento un envase o botella en una posicion tendida, con su eje 
longitudinal preorientado de acuerdo con la direction tangencial del alojamiento 
y con el cuello ya sea en la parte delantera o en la parte trasera respecto al 
sentido de la rotation. Cada uno de los citados alojamientos tiene un fondo 
abierto sobre un conducto de alineacion que se desplaza junto con el mismo. 
Interpuesto entre los fondos abiertos de los alojamientos y los respectivos 
conductos de alineacion esta dispuesto un piano de sustentacion estacionario, el 
cual presenta dos interrupciones en dos tramos opuestos de la trayectoria de 
giro, a traves de cuyas interrupciones los articulos caen por gravedad al interior 
del conducto de alineacion. En unas zonas determinadas de dichos alojamientos 
se encuentran los citado topes y soportes destinados a sostener dicho cuello 
cuando el envase cae dentro del conducto de alineacion a traves de la citada 
interruption del piano de sustentacion, de manera que el envase queda siempre 
en posicion vertical dentro del conducto de alineacion, con el cuello en la parte 
superior y la base en la parte inferior. Unos medios deflectores transfieren 
finalmente los envases orientados en posicion vertical desde los conductos de 
alineacion a un transportador de salida. Esta maquina incluye ademas un 
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tabique que divide verticalmente una zona inferior de cada conducto de 
alineacion en dos compartimientos iguales, y una placa desviadora dispuesta 
articuladamente en un extremo superior de dicho tabique y accionada por unos 
medios de accionamiento para cambiar de posicion alternadamente con el fin de 
dirigir los articulos que caen hacia uno y otro de dichos compartimientos. Con ello, 
la maquina es capaz de cargar en el transcurso de una vuelta dos articulos en 
cada conducto de alineacion, a traves del mismo alojamiento periferico. 

La patente US-A-6098781 describe una maquina posicionadora de 
envases vacios del tipo arriba descrito en la que el piano de sustentacion 
estacionario tiene varias interrupciones. Cada alojamiento tiene una 
correspondiente porcion superior de conducto de alineacion que se desplaza 
solidariamente con el mismo. Por debajo de las porciones superiores del los 
conductos de alineacion se encuentran una pluralidad de porciones inferiores de 
conducto de alineacion, en un numero multiplo del numero de porciones 
superiores, y clichas porciones inferiores se desplazan a una velocidad periferica 
mayor que la velocidad a la que se desplazan los alojamientos y porciones 
superiores, de manera que en el transcurso de una vuelta diferentes porciones 
inferiores se enfrentan consecutivamente con cada porcion superior 
coincidiendo con una de las citadas interrupciones del piano de sustentacion. 
Este dispositivo permite alinear mas de un envase mediante cada alojamiento 
en el transcurso de una vuelta. Sin embargo, tiene el inconveniente de que el 
desplazamiento relativo entre las porciones superiores y las porciones inferiores 
es continuo y el tiempo de mutuo enfrentamiento util para permitir el paso del 
envase, en coincidencia con una interruption del piano de sustentacion, es 
extremadamente corto, lo que puede provocar un malfuncionamiento. 

Por otro lado, en las maquinas posicionadoras rotativas arriba descritas, 
los alojamientos de entrada y los compartimientos de los conductos de 
alineacion tienen unas dimensiones fijas apropiadas para articulos de un unico 
tamano. Para adaptar la maquina a articulos de diferentes tamanos sena 
necesario sustituir dichos alojamientos y conductos de alineacion, entre otros 
elementos, lo que representa un elevado coste en tiempo en la operation de 
substitution, una mayor inversion en la fabrication de los elementos alternativos 
y un mayor coste de almacenamiento necesario para dichos elementos. 
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La patente US-A-6435333 del actual solicitante, describe una maquina 
rotativa que obedece al mismo principio aunque con una sola interruption en el 
piano de soporte y un unico recinto en cada conducto de alineacion. Sin 
embargo, esta maquina esta adaptada para ajustarse al manejo de botellas o 
envases de diferentes tamanos mediante la incorporation de unos medios para 
desplazar los topes y soportes situados en los alojamientos y destinados a 
sostener el cuello del envase cuando este cae dentro del conducto de 
alineacion, as! como para desplazar las paredes laterales del conducto de 
alineacion y otros elementos destinados a ajustar la maquina a artfculos de 
diferentes tamanos. Todos los elementos moviles de todos los alojamientos y 
conductos de alineacion son desplazados a la vez mediante un desplazamiento 
angular relativo de una subestructura circular, coaxial, a la que dichos elementos 
moviles estan fijados. 

Un objetivo de la presente invencion es el de aportar una maquina 
posicionadora de ' artfculos, basada en el citado principio de dejar caer los 
artfculos en conductos de alineacion, que sea capaz de posicionar mas de un 
artfeulo en cada conducto de alineacion en el transcurso de una vuelta o ciclo. 

Otro objetivo de la presente invencion es que tal maquina incluya unos 
medios para ajustar los alojamientos y conductos de alineacion a artfculos de 
diferentes tamanos. 

Breve exposition de la invencion 

Los anteriores y otros objetivos se alcanzan, de acuerdo con la presente 
invencion, aportando una maquina posicionadora de artfculos del tipo que 
comprende unos medios para recoger los artfculos en una pluralidad de 
alojamientos Jndividuales que se desplazan en circuito cerrado y, en al menos 
una zona de cafda, dejar caer los artfculos, orientados, cada uno al interior de 
un correspond iente conducto de alineacion que se desplaza junto con cada 
alojamiento y unos medios de salida para extraer los artfculos orientados y 
alineados desde dichos conductos de alineacion a un transportador de salida. La 
maquina esta caracterizada porque cada conducto de alineacion comprende una 
porcion superior de recogida de artfculos desde el correspondiente alojamiento, 
al menos una porcion media movil que define al menos un conducto, y una 
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porcion inferior de recepcion de articulos que comprende al menos dos 
compartimientos, existiendo un piano de soporte estacionario interpuesto entre 
las porciones media e inferior, estando incorporados unos medios de 
accionamiento para desplazar selectivamente dicha porcion media con el fin de 
encarar dicho conducto a la porcion superior y recibir desde la misma un 
articulo, y/o enfrentar el conducto a uno u otro de dichos al menos dos 
compartimientos de la porcion inferior para transferir dicho articulo Z1 mismo a 
traves de al menos una interrupcion existente en dicho piano de soporte. 

En general, dicho circuito cerrado es circular o ellptico y comprende dos o 
mas zonas de calda a lo largo del mismo, estando dispuesto un numero igual de 
compartimientos en la porcion inferior de cada conducto de alineacion. Gracias a 
ello, la maquina es capaz de posicionar dos o mas articulos en cada conducto 
de alineacion en el transcurso de cada vuelta o ciclo, lo que se proporciona una 
mayor productividad. 

La maquina de la presente invencion puede incorporar cualquiera de los 
sistemas conocidos para orientar los articulos, estando algunos de dichos 
sistemas descritos en las patentes citadas mas arriba. En general, aunque no es 
imprescindible, los articulos tienen un cuerpo con una configuracion diferenciada 
y una base, y el sistema utiliza una interaccion con dicha configuracion 
diferenciada para poner de pie el articulo sobre su base. En una aplicacion 
especlfica, los articulos son envases ligeros vaclos y la configuracion 
diferenciada es un cuello adyacente a una abertura, y la maquina esta adaptada 
para poner de pie y alinear los envases, inicialmente desordenados y a granel, 
sobre el citado transportador de salida. 

La maquina de la presente invencion tambien puede incorporar cualquiera 
de los mecanismos conocidos para ajustar el tamano de las cavidades y 
conductos de alineacion a articulos de diferentes tamafios, por ejemplo, un 
sistema de parte moviles como el descrito en la patente US-A-6435333 arriba 
citada. 



Breve descripcion de los dibuios 
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Las ventajas y caracteristicas de la invencion se comprenderan mejor a 
partir de la siguiente descripcion detallada de unos ejemplos de realization con 
referenda a los dibujos adjuntos, en los que: 

la Fig. 1 es una vista esquematica en perspectiva que ilustra una 
disposicion en general circular de los conductos de alineacion en una maquina 
posicionadora de articulos de acuerdo con la presente invencion; 

la Fig. 2 es un diagrama esquematico que representa un desarrollo lineal 
de la disposicion circular de conductos de alineacion de la Fig. 1, con diferentes 
articulos representados con el fin de ilustrar diferentes etapas en el transcurso 
de una vuelta o ciclo; 

las Figs. 3 y 4 son detalles ampliados del diagrama esquematico 
desarrollado en la Fig. 2; 

las Figs. 5 y 6 son vistas esquematicas en alzado trasero de un 
alojamiento y parte de su correspondiente conducto de alineacion, mostrando 
los medios de accionamierito de la porcion superior y dos posibles posiciohes 
diferentes de la misma; 

las Figs. 7 y 8 son vistas esquematicas en alzado de un alojamiento y su 
correspondiente conducto de alineacion mostrando unos medios para adaptar el 
alojamiento, la porcion superior y la porcion inferior a articulos de diferentes 
tamanos en dos posiciones diferentes; 

las Figs. 9 y 10 son vistas esquematicas en perspectiva que muestran 
unos medios para adaptar los fondos de la porcion inferior a articulos de 
diferentes tamanos en dos posiciones diferentes; y 

las Figs. 11 y 12 son vistas esquematicas en seccion transversal tomada 
a lo largo de un conducto de alineacion que muestran unos medios para adaptar 
los fondos del alojamiento y de las porciones superior media e inferior a artfculos 
de diferentes tamanos en dos posiciones diferentes. 

Descripcion detallada de unos ejemplos de realizacion 

Haciendo referenda en primer lugar a la Fig. 1, en ella se muestra 
esquematicamente una posible configuracion para una maquina de acuerdo con 
la presente invencion adaptada para el posicionamiento de articulos Z en la 
forma de envases ligeros vacios (veanse las Figs. 2 a 4) con una configuracion 
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diferenciada Z1, o cuello, en un extremo y una base Z2 en otro extremo, 
quedando definido un eje longitudinal imaginario entre ambos extremos. En el 
ejemplo ilustrado, la maquina es de configuracion circular y comprende un 
bastidor fijo, una estructura giratoria y una pared exterior envolvente (no 
5 mostrados). En una zona superior periferica de la estructura giratoria esta 
dispuesta una pluralidad de alojamientos 10, individuals, adaptados para 
recibir, cada uno, un articulo Z en una en una disposition tendida y con su eje 
longitudinal preorientado de acuerdo con la direction tangencial del citado 
alojamiento. Debajo de cada alojamiento 10 esta dispuesto un correspond iente 

10 conducto de alineacion 3 fijado a la estructura giratoria, por lo que cada 
conducto de alineacion 3 se desplaza junto a su alojamiento 10. Cada conducto 
de alineacion 3 comprende una porcion superior 20 de recogida de articulos Z 
desde el correspondiente alojamiento 10, al menos una porcion media 30, movil, 
que define un par de conductos 31, 32, y una porcion inferior 40 de reception de 

15 articulos Z que comprende tres compartimientos 41, 42, 43. Las porciones 
superior 20, media 30 e inferior 40 que componen los conductos de alineacion 3 
tienen unas partes exteriores abiertas que quedan delimitadas por la 
mencionada pared exterior envolvente (no mostrada), la cual es estacionaria. La 
maquina incluye unos medios de salida bien conocidos (no mostrados) para 

20 extraer los articulos Z orientados y alineados desde dichos conductos de 
alineacion 3 a un transportador de salida. 

Entre los alojamientos 10 y las porciones superiores 20 existe un espacio 
de separation en el que esta dispuesto un primer piano de soporte 6 sobre el 
que se apoyan y resbalan los articulos Z que se desplazan en el interior de cada 

25 alojamiento. En unas zonas de calda 2, el primer piano de soporte 6 se 
interrumpe para dejar caer los articulos Z al interior de la correspondiente 
porcion superior 20, la cual tiene una forma de embudo, con una abertura 
superior de anchura adecuada a la dimension longitudinal del artfculo Z y una 
abertura inferior de anchura adecuada a la dimension transversal del articulo Z. 

30 La porcion media 30 esta conectada a unos medios de accionamiento 4 que son 
activados para desplazar selectivamente dicha porcion media 30 con el fin de 
encarar una abertura superior de uno u otro de dichos conductos 31, 32 a la 
abertura inferior de la porcion superior 20 con el fin de recibir desde la misma un 
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artfculo Z. Las porciones medias 30 e inferiores 40 estan separadas y entre ias 
mismas esta interpuesto un segundo piano de soporte 7 estacionario sobre el 
que se apoyan y resbalan los articulos Z que se desplazan en el interior de cada 
conducto 31, 32. Los citados medios de accionamiento 4 tambien pueden ser 
5 activados para desplazar la porcion media 30 con el fin de enfrentas unas 
aberturas inferiores de los dos conductos 31, 32 a unas aberturas superiores de 
dos de los tres compartimientos 41, 42, 43 de la porcion inferior 40 para 
transferir el artfculo Z o los artfculos Z desde los conductos 31, 32 a los 
compartimientos 41, 42, 43 a traves de unas interrupciones 5a, 5b existentes en 

10 dicho segundo piano de soporte 7. Por debajo de unas aberturas inferiores de 
los compartimientos 41, 42, 43 esta situado un tercer piano de soporte 8 
estacionario sobre el que se apoyan y resbalan los artfculos Z que se desplazan 
en el interior de los compartimientos 41 , 42, 43. 

Aunque no es imprescindible, preferiblemente, los compartimientos 41, 

15 42, 43 tienen unos suplementos inferiores 47, 48, 49 situados por debajo del 
tercer piano de soporte 8 y por encima de un cuarto piano de soporte 
estacionario 9 adicional sobre el que se apoyan y resbalan los articulos Z que se 
desplazan en el interior de los compartimientos 41, 42, 43 despues de que los 
mismos hayan descendido a traves de una interrupcion del tercer piano de 

20 soporte 8. Los mencionados medios de salida (no mostrados) extraen los 
articulos Z orientados y alineados desde dichos suplementos inferiores 47, 48, 
49 de los compartimientos 41 , 42, 43 al citado un transportador de salida. 

En el ejemplb de realization ilustrado el desplazamiento selectivo de cada 
porcion media 30 es transversal a la direction de caida de los articulos Z a lo 

25 largo del conducto de alineacion 3, y consiste en un desplazamiento de ida y 
vuelta con paradas en los finales de carrera y sin paradas intermedias. Cada 
parada determina los citados encaramientos de los conductos 31, 32 con la 
porcion superior 20 y los enfrentamientos con los compartimientos 41, 42, 43. El 
segundo piano de soporte 7 comprende al menos dos interrupciones 5a, 5b 

30 puesto que, tal como se explicara en detalle mas abajo, el llenado de los tres 
compartimientos 41, 42, 43 de cada porcion media 30 se Neva a cabo en dos 
etapas. 
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Hay que senalar que los medios de accionamiento 4 podrian estar 
adaptados para proporcionar una o mas paradas intermedias ademas de las 
paradas en los finales de carrera del citado desplazamiento de ida y vuelta, con 
lo que una porcion media 30 con un unico conducto podria distribuir articulos a 
5 una porcion inferior 40 con tres o mas compartimientos, o una porcion media 30 
con tres o mas conductos podria distribuir articulos a una porcion inferior 40 con 
cuatro o mas compartimientos, etc. En este caso, el segundo piano de soporte 7 
comprenderia multiples interrupciones para efectuar el llenado de los 
compartimientos en multiples etapas. Debe tenerse en cuenta, no obstante, que 

10 el numero de compartimientos existentes en cada porcion inferior 40 esta 
logicamente limitado por la relacion entre las dimensiones longitudinal y 
transversal del artlculo Z y por el numero de alojamientos 10 y conductos de 
alineacion 3 existentes en la longitud del circuito cerrado. En cualquier caso, el 
circuito cerrado comprende tantas zonas de caida 2, es decir, interrupciones en 

15 el primer piano de soporte 6 asociado a los alojamientos 10, como 
compartimientos 41, 42, 43 hay en la porcion inferior 40. 

De acuerdo con un ejemplo de realization no mostrado, la porcion media 
30 define un unico conducto y esta articulada al extremo inferior de la porcion 
superior 20. Los medios de accionamiento 4 proporcionan en este caso 

20 desplazamiento pendular de la porcion media 30 con paradas en al menos los 
finales de carrera, determinando cada parada uno de los citados 
enfrentamientos de la abertura inferior del conducto a la abertura superior de 
uno de los compartimientos 41, 42, 43, mientras que constantemente se 
mantiene el encaramiento de la abertura superior del conducto de la porcion 

25 media 30 a la abertura inferior de la porcion superior 20. 

En relacion con las Figs. 2 a 4 se explica a continuation el procedimiento 
seguido para cargar los tres compartimientos 41, 42, 43 en el transcurso de una 
vuelta o ciclo. La Fig. 2 muestra esquematicamente un desarrollo lineal de los 17 
alojamientos 10 con sus correspondientes conductos de alineacion 3, los cuales 

30 estan fijados a la estructura giratoria de la maquina, segun se sugiere mediante 
la disposition circular de la Fig. 1, y la estructura giratoria gira en la direction 
indicada mediante una flecha 50 en las Figs. 2 a 4. 
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En una primera etapa A, un artlculo Z que se desplaza en el interior de un 
alojamiento 10 cae a traves de una primera interruption 2a del primer piano de 
soporte 6 al interior de una porcion superior 20 para pasar seguidamente al 
interior de un primer conducto 31 de la porcion media 30 encarado en este 
momento a la porcion superior 20. El artlculo Z queda desplazandose junto con 
el primer conducto 31 apoyado y deslizando sobre el segundo piano de soporte 
7. 

En una segunda etapa B, mejor mostrada en la Fig. 3, los medios de 
accionamiento 4 desplazan la porcion media 30 en la direccion indicada 
mediante una flecha 51 para encarar el segundo conducto 32 de la porcion 
media a la porcion superior 20, y seguidamente otro artlculo Z cae a traves de 
una segunda interrupcion 2b del primer piano de soporte 6 y a traves de la 
porcion superior 20 al interior del segundo conducto 32 de la porcion media 30. 
Asi, dos articulos Z quedan desplazandose respectivamente con los primer y 
segundo conductos 31, 32 apoyados y deslizando sobre el segundo piano de 
soporte 7. 

En una etapa C posterior, mejor mostrada en la Fig. 3, una primera 
interrupcion 5a en el segundo piano de soporte 7 ocasiona la transferencia por 
gravedad de los dos articulos Z desde los primer y segundo conductos 31, 32 de 
la porcion media 30 a unos primer y segundo compartimientos 41, 42 de la 
porcion inferior 40 enfrentados en este momento con los primer y segundo 
conductos 31, 32. Con ello, los dos articulos Z quedan desplazandose 
respectivamente con los primer y segundo compartimientos 41, 42 apoyados y 
deslizando sobre el tercer piano de soporte 8. Ahora, los primer y segundo 
conductos 31, 32 de la porcion media 30 y el tercer compartimiento 43 de la 
porcion inferior 40 estan desocupados. 

A continuacion, en una etapa D mejor mostrada en la Fig. 4, un artlculo Z 
que se desplaza en el interior de un alojamiento 10 cae a traves de una tercera 
interrupcion 2c del primer piano de soporte 6 y a traves de una porcion superior 
20 al interior del segundo conducto 31 de la porcion media 30, el cual en este 
momento esta encarado a la porcion superior 20. El articulo Z queda 
desplazandose junto con el segundo conducto 32 apoyado y deslizando sobre el 
segundo piano de soporte 7. 
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Ahora, en una ulterior etapa E, mejor mostrada en la Fig. 4, los medios de 
accionamiento 4 desplazan la porcion media 30 en la direccion indicada 
mediante una flecha 52 para enfrentar el segundo conducto 32 de la porcion 
media 30, el cual contiene un articulo Z, al tercer compartimiento 43, todavla 
desocupado, de la porcion inferior 40 y, seguidamente, el articulo Z cae desde el 
segundo conducto 32 al tercer compartimiento 43 a traves de una segunda 
interrupcion 5b del segundo piano de soporte 7, con lo que los tres 
compartimientos 41, 42, 43 de la porcion inferior 40 quedan cargados con 
respectivos artfculos Z en el transcurso de una vuelta. Los tres articulos Z se 
desplazan junto con los tres compartimientos 41 , 42, 43 apoyados y deslizando 
sobre el tercer piano de soporte 8. 

En una etapa F opcional, mostrada en la Fig. 2, los tres articulos Z son 
transferidos por gravedad desde los tres compartimientos 41, 42, 43 a los 
mencionados suplementos inferiores 47, 48, 49 a traves de una interrupcion del 
tercer piano de soporte 8 para quedar desplazandose en el interior de los 
suplementos inferiores 47, 48, 49 apoyados y resbalando sobre el cuarto piano 
de soporte 9 estacionario, desde donde los medios de salida (no mostrados) 
extraen los articulos Z orientados y alineados desde dichos suplementos 
inferiores 47, 48, 49 de los compartimientos 41, 42, 43 al citado un transportador 
de salida. 

En las Figs. 5 y 6 se muestran los medios de accionamiento 4, los cuales, 
en el ejemplo de realizacion ilustrado, comprenden al menos un cilindro 
fluidodinamico 53 conectado por un extremo a una parte trasera de la porcion 
media 30 y por el otro extremo a una parte 54 de la estructura giratoria. Unos 
medios de control estan adaptados para controlar independientemente el cilindro 
fluidodinamico 53 asociado a cada porcion media 30 con el fin de efectuar los 
desplazamientos de la misma de acuerdo con las etapas descritas mas arriba. 
En la Fig. 5, el cilindro fluidodinamico 53 ha extendido su vastago para encarar 
la abertura superior del segundo conducto 32 a la abertura inferior de la porcion 
superior 20 (vease la descripcion de la etapa B con referenda a la Fig. 3). En la 
Fig. 6, el cilindro fluidodinamico 53 ha retraido su vastago para encarar la 
abertura superior del primer conducto 31 a la abertura inferior de la porci6n 
superior 20 (vease la descripcion de la etapa E con referenda a la Fig. 4). 
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Sin embargo, aunque no se han ilustrado, otros medios de accionamiento 
son posibles. Por ejemplo, cuando se necesita un desplazamiento de vaiven con 
paradas intermedias, los medios de accionamiento pueden comprender un 
grupo de dos o mas cilindros fluidodinamicos asociado a cada porcion media 30 
5 y los medios de control pueden controlar cada uno de los cilindros 
fluidodinamicos del grupo, independientemente de los cilindros fluidodinamicos 
de los otros grupos asociados a las demas porciones medias 30. En cualquier 
construction usando uno o mas cilindros fluidodinamicos, puede resultar 
ventajoso utilizar ademas una transmision de movimiento mecanica para cada 
10 porcion media 30 por condicionamientos del espacio disponible. Tambien sena 
posible aportar los medios de accionamiento en la forma de al menos un motor 
electrico, eventualmente con una transmision de movimiento mecanica, 
asociado a cada porcion media 30. Este motor electrico estaria controlado 
independientemente por los medios de control para efectuar el citado 
15 movimiento de vaiven con o sin paradas intermedias. 

En otro ejemplo de realization no mostrado, dichos medios de 
accionamiento de las porciones medias comprenden al menos un perfil de leva 
estacionario, fijado a una bancada de la maquina, y al menos un seguidor de 
leva asociado a cada porcion media 30. El perfil de leva tiene una configuration 
20 adaptada para obligar, a traves del seguidor de leva, a la porcion media 30 a 
> efectuar los desplazamientos requeridos de acuerdo con las posiciones de las 

interrupciones de los pianos de soporte, etc. 

En relation con las Figs. 7 y 8 se describen unos medios para adaptar la 
maquina a artfculos Z de diferentes tamanos. Asi, los alojamientos 10 y sus 
25 correspondientes porciones superiores 20 de acceso comprenden al menos 
unas respectivas partes moviles laterales 11, 21, vinculadas entre si, y 
susceptibles de ser cambiadas de position para adaptar los alojamientos 10 y 
porciones superiores 20 a articulos Z de diferentes tamanos. La parte movil 
lateral 11 del alojamiento 10 esta montada de manera que puede ser obligada a 
30 efectuar un desplazamiento para agrandar o empequenecer la dimension 
longitudinal del alojamiento 10. La parte movil lateral 21 de la porcion superior 
20 esta articulada en su extremo inferior 22 y es desplaza por su vinculacion 
mediante una articulation de corredera 23 respecto a la parte movil lateral 11 
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del alojamiento 10. Un fuelle 12 esta previsto para cubrir un espacio de 
separation creado por el desplazamiento de la parte movil lateral 11 del 
alojamiento 10 respecto al alojamiento 10 adyacente. 

Las porciones inferiores 40 comprenden al menos una parte movil lateral 
5 44, 45, 46 asociada a cada compartimiento 41, 42, 43. Cada parte movil lateral 

44, 45, 46 comprende, preferiblemente, una pared que se mueve paralelamente 
a las paredes del respectivo compartimiento 41, 42, 43, y una parte basculante 
articulada por el extremo superior y vinculada por el extremo inferior a su 
correspond iente pared de movimiento paralelo. En caso de estar presentas los 

10 suplementos 47, 48, 49 inferiores de los compartimientos 41, 42, 43, las dichas 
partes moviles laterales 44, 45, 46 tienen tambien preferiblemente unos 
suplementos correspondientes a los mismos. Las partes moviles laterales 44, 

45, 46 son susceptibles de ser cambiadas de posicion para adaptar las 
porciones inferiores 40 a articulos Z de diferentes tamanos. Si se considerara 

15 necesarioi tambien las porciones medias 30 podrian tener unas partes moviles 
(no mostradas) equivalentes asociadas a los conductos 31, 32. Ventajosamente, 
todas las partes moviles laterales 11, 21, 44, 45, 46 asociadas a todos los 
alojamientos 10, porciones superiores 20 y porciones inferiores 40 pueden ser 
desplazadas a la vez mediante un simple mecanismo de accionamiento manual 

20 que incluye, por ejemplo, uno o mas anillos giratorios a lo largo del perimetro de 
la maquina a los que estan conectados unos mecanismos asociados a las 
diferentes partes moviles. 

En las Figs. 9 y 10 se muestra un variante de realization en la que las 
porciones inferiores 40 comprenden ademas al menos una parte movil interior 

25 64, 65, 66 asociada a cada compartimiento 41, 42, 43, siendo dichas partes 
moviles inferiores 64, 65, 66 susceptibles de ser cambiadas de posicion para 
adaptar las porciones inferiores 40 a articulos Z de diferentes tamanos. El 
mencionado cambio de posicion se puede efectuar manualmente o mediante un 
dispositivo de accionamiento, tal como un cilindro fluidodinamico 67. Las partes 

30 moviles inferiores 64, 65, 66 pueden tener una anchura reducida con el fin de no 
interferir con las mencionadas partes moviles laterales 44, 45, 46. 

En las Figs. 11 y 12 se muestra otra variante de realization en la que los 
alojamientos 10 tienen unas correspondientes partes moviles interiores 14 
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similares a las descritas en relacion con las Figs. 9 y 10, y la porciones 
superiores 20, porciones medias 30 y porciones inferiores 40 forman respectivos 
conjuntos moviles susceptibles de ser cambiadas de posicion para adaptarlas a 
articulos Z de diferentes tamafios. Las paredes laterales de dichos conjuntos 
5 moviles tienen una profundidad reducida con el fin de permitir el desplazamiento 
de los conjuntos sin interferir con una pared externa estatica 60 de cerramiento. 
El desplazamiento de los conjuntos de las porciones superiores 20, porciones 
medias 30 y porciones inferiores 40 puede ser efectuado manualmente e 
individualmente o conjuntamente, por ejemplo, mediante un mecanismo de 
10 levas, o puede ser efectuado mediante uno o mas dispositivos de 
accionamiento, tales como unos cilindros fluidodinamicos 68. 

Aunque la presente invencion se ha descrito e ilustrado por medio de 
unos ejemplos de realization especfficos, el alcance de la invencion no esta 
limitado a los mismos sino que esta definido por las reivindicaciones adjuntas. 
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REIVINDICACIONES 

1. - Maquina posicionadora de articulos, del tipo que comprende unos 
medios para recoger los articulos (Z) en una pluralidad de alojamientos (10) 

5 individuals que se desplazan en circuito cerrado y, en al menos una zona de 
caida (2a, 2b, 2c), dejar caer los articulos (Z), orientados, cada uno al interior de 
un correspondiente conducto de alineacion (3) que se desplaza junto con cada 
alojamiento (10) y unos medios de salida para extraer los articulos (Z) 
orientados y alineados desde dichos conductos de alineacion (3) a un 

10 transportador de salida, caracterizada porque cada conducto de alineacion (3) 
comprende una porcion superior (20) de recogida de articulos (Z) desde el 
correspondiente alojamiento (10), al menos una porcion media (30) movil que 
define al menos un conducto (31, 32), y una porcion inferior (40) de recepcion de 
articulos (Z) que comprende al menos dos compartimientos (41, 42, 43), 

15 existiendo un piano de soporte (7) estacionario interpuesto entre las porciones 
media (30) e inferior (40), estando incorporados unos medios de accionamiento 
(4) para desplazar selectivamente dicha porcion media (30) con el fin de encarar 
dicho conducto (31, 32) a la porcion superior (20) y recibir desde la misma un 
articulo (Z), y/o enfrentar el conducto (31, 32) a uno u otro de dichos al menos 

20 dos compartimientos (41, 42, 43) de la porcion inferior (40) para transferir dicho 
) articulo (Z) al mismo a traves de al menos una interrupcion (5a, 5b) existente en 

dicho piano de soporte (7). 

2. - Maquina, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque dicho 
desplazamiento selectivo de la porcion media (30) es transversal a la direccion 

25 de caida de los articulos (Z) a lo largo del conducto de alineacion (3). 

3. » Maquina, segun la reivindicacion 2, caracterizada porque dicho 
desplazamiento selectivo de la porcion media (30) es un desplazamiento de ida 
y vuelta con paradas en los finales de carrera y sin paradas intermedias, 
determinando cada parada al menos uno de los citados encaramientos y/o 

30 enfrentamientos del citado conducto (31, 32), que al menos uno. 

4. - Maquina, segun la reivindicacion 3, caracterizada porque dicha 
porcion media (30) comprende dos conductos (31, 32) adyacentes, dicha 
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porcion inferior (40) comprende tres compartimientos (41 , 42, 43) adyacentes, y 
el piano de soporte (7) comprende al menos dos interrupciones (5a, 5b). 

5. - Maquina, segun la reivindicacion 2, caracterizada porque el citado 
desplazamiento selectivo de la porcion media (30) es un desplazamiento de ida 
y vuelta con paradas en los finales de carrera y al menos una parada intermedia, 
determinando cada parada al menos uno de los citados encaramientos y/o 
enfrentamientos del citado conducto (31 , 32), que al menos uno. 

6. - Maquina, segun la reivindicacion 5, caracterizada porque dicha 
porcion media (30) comprende tres conductos (31, 32) adyacentes y dicha 
porcion inferior (40) comprende cuatro o cinco compartimientos (41, 42, 43) 
adyacentes y el piano de soporte (7) comprende al menos dos interrupciones 
(5a, 5b). 

7. - Maquina, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque dicha 
porcion media (30) define un unico conducto (31, 32) y esta articulada al 
extremo inferior de la porcion superior (20), siendo dicho desplazamiento 
selectivo de la porcion media (30) pendular con paradas en al menos los finales 
de carrera, determinando cada parada al menos uno de los citados 
enfrentamientos del conducto (31, 32) a uno de los compartimientos (41, 42, 43) 
mientras mantiene constantemente el citado encaramiento con a la porcion 
superior (20). 

8. - Maquina, segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 
caracterizada porque dicho circuito cerrado es circular o eliptico y comprende 
tantas zonas de caida (2a, 2b, 2c) como compartimientos (41, 42, 43) hay en la 
porcion inferior (40). 

9. - Maquina, segun la reivindicacion 2, caracterizada porque dichos 
medios de accionamiento (4) comprenden al menos un cilindro fluidodinamico 
asociado a cada porcion media (30) y controlado independientemente por unos 
medios de control. 

10. - Maquina, segun la reivindicacion 5, caracterizada porque dichos 
medios de accionamiento (4) comprenden al menos un grupo de dos cilindros 
fluidodinamicos asociado a cada porcion media (30) y controlado 
independientemente por unos medios de control. 
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11. - Maquina, segun la reivindicacion 9 6 10, caracterizada porque dichos 
medios de accionamiento (4) comprenden ademas una transmision de 
movimiento mecanica para cada porcion media (30). 

12. - Maquina, segun la reivindicacion 2 6 5, caracterizada porque dichos 
medios de accionamiento (4) comprenden al menos un motor electrico asociado 
a cada porcion media (30) y controlado independientemente por unos medios de 
control. 

13. - Maquina, segun la reivindicacion 2 6 5, caracterizada porque dichos 
medios de accionamiento (4) comprenden al menos un motor electrico y una 
transmision de movimiento mecanica asociados a cada porcion media (30), 
estando dicho motor electrico controlado independientemente por unos medios 
de control. 

14. - Maquina, segun la reivindicacion 2, caracterizada porque dichos 
medios de accionamiento (4) comprenden al menos un perfil de leva 
estacionario fijado a una bancada y al menos un seguidor de leva asociado a 
cada porcion media (30). 

15. - Maquina, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque dichos 
alojamientos (10) estan adaptados para recoger los articulos (Z) en una posicion 
tendida y preorientada. 

16. - Maquina, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque dichos 
alojamientos (10) y sus correspondientes porciones superiores (20) de acceso 
comprenden unas respectivas partes moviles laterales (11, 21) vinculadas entre 
si y susceptibles de ser cambiadas de posicion para adaptar los alojamientos 
(10) y porciones superiores (20) a articulos (Z) de diferentes tamanos. 

17. - Maquina, segun la reivindicacion 16, caracterizada porque dichos 
alojamientos (10) y/o sus correspondientes porciones superiores (20) 
comprenden ademas unas respectivas partes moviles interiores (14) 
susceptibles de ser cambiadas de posicion para adaptar los alojamientos (10) y 
porciones superiores (20) a articulos (Z) de diferentes tamanos. 

18. - Maquina, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque dichas 
porciones inferiores (40) comprenden al menos una parte movii lateral (44, 45, 
46) asociada a cada compartimiento (41, 42, 43), siendo dichas partes moviles 
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laterales (44, 45, 46) susceptibles de ser cambiadas de posicion para adaptar 
las porciones inferiores (40) a articulos (Z) de diferentes tamanos. 

19. - Maquina, segun la reivindicacion 18, caracterizada porque dichas 
porciones inferiores (40) comprenden ademas al menos una parte movil interior 

5 (64, 65, 66) asociada a cada compartimiento (41, 42, 43), siendo dichas partes 
moviles interiores (64, 65, 66) susceptibles de ser cambiadas de posicion para 
adaptar las porciones inferiores (40) a articulos (Z) de diferentes tamanos. 

20. - Maquina, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque dichas 
porciones superiores (20) y/o porciones medias (30) y/o porciones inferiores (40) 

10 forman respectivos conjuntos moviles susceptibles de ser cambiadas de 
posicion para adaptar las porciones superiores (20) y/o porciones medias (30) 
y/o porciones inferiores (40) a articulos (Z) de diferentes tamanos. 
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RESUMEN 

Maquina posicionadora de artfculos 

Comprende unos medios para recoger los artfculos (Z) en una pluralidad 
5 de alojamientos (10) individuales que se desplazan en circuito cerrado y, en al 
menos una zona de cafda (2a, 2b, 2c), dejar caer los artfculos (Z), orientados, 
cada uno al interior de un correspond iente conducto de alineacion (3) que se 
desplaza junto con cada alojamiento (10) y unos medios de salida para extraer 
los artfculos (Z) orientados y alineados desde dichos conductos de alineacion (3) 

10 a un transportador de salida. Cada conducto de alineacion (3) comprende una 
porcion superior (20) de recogida de artlculos (Z) desde el correspondiente 
alojamiento (10), al menos una porcion media (30) movil autonomamente que 
define al menos un conducto (31 , 32), y una porcion inferior (40) de recepcion de 
artlculos (Z) que comprende al menos dos compartimientos (41, 42, 43), a los 

15 cuales les puede ser transferido dicho'artfculo (Z). 
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